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А(1:1)
2 места

Ç17

120Å

Rz 40

Ç6,5

LПП  - расстояние между контактными поверхностями
      расходомера ИРВИС-Ультра;
LУПП-расстояние между контактными поверхностями
      устройства подготовки потока;
LПостВУ- расстояние между контактными поверхностями
         пост включенного участка;
Lил  - длина собранной измерительной линии:
      турбулизатора, имитатора расходомера
      (или расходомера),
ЭТ - эксплуатационный трубопровод;
ПИУ - прямой измерительный участок.
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M20•1,5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

ПИУ-И-Ф-Эндо-Ультра-100-16
Габаритный чертеж

ИРВС 4258.1000.000-03 ГЧ

62Колчин
Мустафин
Мекешкин

Огарков
Кратиров
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3 

ИРВС 4258.1000.000-03 ГЧ
Копировал Формат A1

1 При монтаже ПИУ учитывать только фактическую длину Lил
совместно с "Имитатор Ультра-100-16" или "ИРВИС-Ультра-100-16". 

2 Материал определяется при заказе.


